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    本检定规程经国家计f局于1 年12月30日批准，并自1987
年10月1日起蕊行.

妇口单位: 山东省标准计量局

犯草单位. 山东省计量科学研究所

本规程技术条文由起草单位负责解释。



本规程主要起草人.

          刘树华 (山东省计量科学研究所)

          李宇扛 吃山东省计量科学研X1听)
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木材万能试验机检定规程

    本规程适用于新制造、使用中和修理后的木材万能试验机 (以下
简称试验机)的枪定。

                        一 概 述

    试验机是用于测定木材的横纹抗压、顺纹横纹杭拉极限应力和冲

击弯曲强度等物理力学性能试验的仪器，并可作塑料制品和其它木质

人造板材试脸的仪器。

                        二 技 米 要 求

    里试验机应有铭牌，铭牌上应标明型号、规格、编号、出厂日

期和制遭厂。

    2室内环境应清洁、无振动和无腐蚀性气体.

    3试验机加卸负荷应平稳，负荷指示无冲击和颤动现象，在连

续加卸负荷过程中 指针运转不应有停滞和跳动现象，主动针与从动
针应重合，并与度盘表面保持平行.

    4 带有手摇螺旋柱塞式双向作用油泵结构的，油泵手把转动应

轻便灵活，不应有渗油现象.

    5试验机应具有调零装置，试样断裂或卸除负荷后，负荷指示

应回零，回零误差不应超过每级最大负荷的0,1%,

    6 试验机应在稳固的基础上安装，油缸应调至铅垂，其垂直度

允差不大于0.15/1000

    7试验机的弯曲、劈裂 横纹拉伸、压缩等试验的夹持(支承)装
置经最大负荷试验后，不应有损伤和永久变形.

    8 试验机的负荷准确度

    8.1示值相对误差不超过1 1.0%.

    8.2示值相对变动性不超过}.0%.

    9 冲击装置
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    9,1摆锤空击时的回零差应不大于相应4m锤最大冲击能量的
0.1%

    9.2摆锤空击时的能量损失不应超过摆锤晨大冲击能量的1.0%.

    9.3摆锤侧饭与试样支座两支承面的垂直度允差为1.0/1000,

与摆动平面的平行度允差为1,0/1000.
    9.4摆锤轴向间隙应不大于。. ? mm.

    9.5 f锤轴线至打击中If酌 YFII -112T F j 试样中心的距离一致，两

者之差应在0~一6 mm的范困以内

    9.6摆锤力矩(冲击常数)与其名义值的相对偏差不应超过
10.5%.

    9, 锤处于预扬角位置时的初始位能与名义值的相对允差为
土1.0%

          三 检定条件和检定用工具

试n?韧在20i10℃的条件下检定.
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11检定用工具列于上表

                    四 检定项且和检定方法

    12 外观及运转性能韵检方
    按规定对技术要求中1-5条进行检查.
    13 油缸垂直度的检查

    在油缸的外圆两相互垂直的方向用水平仪检查 检查结果应符合
第6条的要求.
    14试样夹持 (支承)装置的检定

    新制造的试验机用钢试祥对做弯曲 劈裂 拉伸、压缩试验用的
夹具进行最大负荷试验，却除负荷后，检验}1.夹城 〔支承，装岌的精
况，应符合第7条的要求.

    15试验机负荷准确度的检定

    IS.1在试验机上安放好测力仪 启动试验机，加负荷三次直至厂
大负荷，卸荷后将测力仪及试验机灸书新指计Rd'至零位 然后开始检定.

    15.2试验机使用和检定应从各级度盘最大负苛的10环-20%j}

始，直至满负荷.每个度盘检足1沃不得少于五h.l，各点应均匀分介，

    15.3检定时以试验机度盘为伙据 在铡力仪止读数.示值相对
误差和示值相对变动性技 下述公式计弃:

    示值相对误差:

d二力。一乃
x 100叼 (1)

式中: D}- 测力仪证书中的进程标称值，

        es乃一 耐力仪三次读数的平均值二

示值相对变动性:

_ Dm。二一Dm.. x 100Y.
                                            月

式中: D-.- 测力仪三次读敏中灼一八大值;

        。二。一一测勺仪三次读义勿卜的坛小位.

    检定结果应符合第8条的要习几

(2)
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    扬 冲击装置的检定
    16.1回零差的检定

    16.1.1扬起摆锤，将被动指针援罕最大冲击能量处.

    16.1.2摆锤空击，被动指针被带到零冲击能量处，读取回零差
△石:。

    相对回零差为.

、 △E.

o,,.1万-xluuio                  ts)

式中: Eo— 相应标尺的摆锤最大冲击能量.

    该结果应符合第9.1条的要求.
    16.2能量损失的检定

    摆锤冲击 (不带冲击绳)在连续两次空击时，标尺读数差数之半
即为该摆锤能量损失绝对值El,能量损失d"按下式计算:

      El ‘，二‘一，

。，’.瓦-汽二因为 ‘匆

    所得值应满足第9.2条的要求.

    16.3第9.3条的检定
    16.3.1用直角尺、塞尺、专用检验棒检定M锤侧面与试样支座

两支承面的垂直度.

    16.3.2用百分表检定摆锤自由摆动时摆锤侧面与摆动平面的平
行度.

    16.4摆锤轴向间隙的检定
    用百分表测量杆垂直顶在M轴轴向端部，手握樱杆，沿轴线方向

推拉摆锤后处于自由状态下，读取百芬表读数的最大值与最小值之

差，该测量结果应符合第9,4条的要求.

    16.5摆轴轴线至打击中心距离的检定
    用秒表测定摆锤由倾斜5。处轻轻放下摆动50次所需要的时间

该时间至少测定三次 (最大值与最小值之差不大于。.2 s)，计算出算

术平均值1,
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式中: L- 摆轴轴线至打击中心的距离 (mm)。

        召一 当地重力加速度 (mmls=);

        r— 平均每摆动一次所需要的时间 (s)。

    摆轴中心至打击中心的距离与摆轴中心至试样中心距离之差鱿按

下式计算。
                          AL-L-1                  C7)

式中. 丢一 摆轴轴线至试样中心的距离.

    所什算AL的值应满足第9.5条的要求，
    16,6摆锤力矩的检定

    将摆锤调至水平，测量摆轴轴线到摆锤刀刃上的测量点r点1,
2, 3)的距离 并用称摆仪或专用设备在月个Pill量点上测贯作用力

P，每个测量点测定兰次，取其平均值作为该测盘点的作用力值。
    摆祖力矩按下式计算，

                              M，。Pd (8)

式中: d一 摆轴轴心线到摆锤刀刃测量点的距离 (})，
        F一 测得的力值 (N)，

Pd.令(P, d, +P,d, +Psds)
摆锤力矩与其名义值的相对偏差d二按下式计算:

6M
M，一M

    M
x 100%

  (9)

(10)

式中; M，— 摆锤力矩的实测值I

          M— 摆锤力矩的标称值。

    其结果应符合第9.6条要求.

    16.7初始位能的检定
    用准确度不低于5‘的象限仪测量摆锤的预扬角: 摆锤处于预
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扬角时所具有的初始位能E按下式计算:

                          E二Yd (1  cosa)

    石与共名义值E。的相对误差。，按下式计算:

(11)

d.= 石一石。
  石。

x 100% (12)

其结果应符合第，.7条的要求.

                五 检定结果处理和检定周期

    纽， 按本规程检定合格的试验机发给检定合格证书;不合格的试

验机发给检定结果通知书。

    18 检定周期一般为二年。
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附录 1

检定证书内面格式

负荷准确度检定结果

负 荷

st盘}-，丁，门一万一厂二一} 相对变动性(96)
      {‘{’I'}D，}

相对澳差 (肠)
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冲 击 装 且 检 定 结 果
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附录 2

专 用 检 验 棒 附 图
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